10.4

Potrubi pfedstavuje mozny prostfedek pro prenos hluku z jinych
zdroj (Cerpadla, armatury, atd.). Z tohoto divodu musi byt
provedena vhodna opatieni pro snizeni prenosu hluku, ktera
v zasadé predstavuji odizolovani vhodnym elastickym materialem,
ktery zabrani pfimému kontaktu potrubi s kotvicimi prvky, zdivem
¢i konstrukci budovy. Timto dojde také ke snizeni vibraci. Existuji
v zasadé dvé mozna feSeni pro izolaci potrubi od stavebnich
prvkd:

I1zolace proti hluku

- pomoci fixa¢nich drzakd s izola¢ni viozkou;
- izolace potrubi elastickym materidlem.

Pri navrhovani plati obecné pravidlo nemontovat potrubi na
slabé sté&ny, ale spige na silné konstrukce. Cim vét3i je tloustka,
tim men3f je pfenos zvukovych vibraci. Musi byt proto zabranéno
instalaci potrubi ve stfedu slabé stény, zatimco se naopak
doporucuje volit silnéjsi sténu ¢i umistovat potrubi na okrajich
slabych stén.

10.5 Tepelna izolace

Potrubi prepravujici horkou vodu musi byt rfadné zaizolovano
v souladu s platnymi zédkonnymi normami tykajicimi se Uspory
energie a otopnych systémd. Izolaéni material ma také za ukol
snizovat mnozstvi energie potifebné k udrzeni rozvodd na
teplotni Urovni, kterd nejlépe vyhovuje provoznim podminkam
systému. Ziskana Uspora energie je tedy zjevné pfimo umérna
izola¢ni schopnosti daného materidlu a tloustce pouzitého
izolacntho materialu.

Potrubi ur¢ené pro rozvody horkych kapalin v kapalné fazi
nebo pary v tepelnych systémech umisténych mimo budovy
nebo v nevytapénych prostorach (napf. sklepy, garaze, kotelny
atd.), musi byt izolovano izola¢nim materidlem s minimalni
tloustkou uvedenou v Tab. 15. Pro hodnoty uZitné tepelné
vodivosti izola¢niho materidlu jiné, nez jsou zde uvedené, musi
byt vypocitdna minimalni tloustka izola¢niho materidlu linedrni
interpolaci.

Izolace rozvodné sité tepla v tepelnych systémech.
Minimalni tloustka izola¢niho materidlu zavisi na prdméru
potrubfi a tepelné vodivosti izola¢niho materialu.
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10.4

Potrubie predstavuje mozny prostriedok pre prenos hluku
z inych zdrojov (Cerpadld, ventily, atd.). Z tohto dévodu musia
byt vykonané vhodné opatrenia pre znizenie prenosu hluku,
ktoré v zadsade predstavuju odizolovanie vhodnym elastickym
materidlom, ktory zabrdni priamemu kontaktu potrubia
s kotviacimi prvkami, murivom ¢i konstrukciou budovy. Tymto
dojde taktiez ku znizeniu vibracii. Existuju v zadsade dve mozné
rieSenia pre izolaciu potrubia od stavebnych prvkov:

lzolacia proti hluku

- pomocou fixa¢nych drziakov s izola¢nou vliozkou;
- izolacia potrubia elastickym materidlom.

Pri navrhovani plati vSeobecné pravidlo nemontovat potrubie
na slabé steny, ale skér na silné konstrukcie. Cim vacsia je
hrabka, tym mensi je prenos zvukovych vibracii. Musi byt preto
zabradnené instalacii potrubia v strede slabej steny, zatial ¢o sa
naopak odporuca zvolit silnejsiu stenu ¢i umiestiiovat potrubie
na okrajoch slabych stien.

10.5

Potrubie prepravujice tepld vodu musi byt riadne zaizolované
v stlade s platnymi zédkonnymi normami tykajdcimi sa Uspory
energie a vykurovacich systémov. Izola¢ny material ma taktiez za
Ulohu znizovat mnozstvo energie potrebnej k udrzaniu rozvodov
na teplotnej Urovni, ktord najlepsie vyhovuje prevadzkovym
podmienkam systému. Ziskana Uspora energie je teda priamo
Umernd  izola¢nej schopnosti daného materidlu, daného
rovnakou hrdbkou pouzitého izola¢ného materialu.

Tepelna izolacia

Potrubie urcené pre rozvody teplych kvapalin v kvapalnej
faze alebo pary v tepelnych systémoch umiestnenych mimo
budovy alebo v nevykurovanych priestoroch (napr. pivnice,
garaze, kotolne atd.), musi byt izolované izola¢nym materidlom
s minimalnou hrdbkou uvedenou v Tab. 15. Pre hodnoty
Uzitkovej tepelnej vodivosti izola¢ného materidlu iné, ako su tu
uvedené, musi byt vypocitand minimalna hrabka izola¢ného
materialu linedrnou interpolaciou.

Izolacia rozvodnej siete tepla v tepelnych systémoch.
Minimélna hrtbka izola¢ného materialu zavisi na priemere
potrubia a tepelnej vodivosti izola¢ného materialu.

Uzitna tepelna vodivost izola¢niho materialu Vnéjsi pramér trubky (mm)
: p¥i 40 °C (W/m °C) Vonkajsi priemer potrubia (mm)
zitkova tepelna vodivost izolacného materialu
pri 40 °C (W/m °C) <20 20-39 40-59 60-79 80-99 > 100
0,030 13 19 26 33 37 40
0,032 14 21 29 36 40 44
0,034 15 23 31 39 44 48
0,036 17 25 34 43 47 52
0,038 18 28 37 46 51 56
0,040 20 30 40 50 55 60
0,042 22 32 43 54 59 64
0,044 24 35 46 58 63 69
0,046 26 38 50 62 68 74
0,048 28 | 54 66 72 79
0,050 30 44 58 71 77 84
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Tloustka tepelné izolace mize byt snizena: o 50 % pro
vertikalni vedeni potrubf umisténé uvnitr tepelné izolace budovy;
070% u potrubi vedeného uvnitf konstrukci nesméfuijicich ven
nebo do nevytapénych mistnosti.

Kromé zabranéni tepelnym ztratdam, mlze tepelna izolace
potrubi zabrénit vzniku vnéj3i koroze a prenostim hlu¢nosti.
Navic izolace funguje také jako bezpecnostni opatfeni proti
nahodnym narazdm. U instalaci z nerezové oceli musi byt tepelné
izola¢ni materidl bez chléru ¢i jeho sloucenin.

10.6  Ochrana proti zamrznuti

Tam, kde hrozi riziko zamrznuti vody v potrubi, musi byt potrubf
chranéno tepelné izola¢nim materidlem o dostate¢né tloustce
a méla by byt pouzita nemrznouci smés s max. koncentraci do
50 %, aby se zabranilo poskozeni systému. Zamrznuti kapalin
na bazi vody zplsobuje narlst objemu, ktery nemlze potrubi
s tenkou sténou vydrzet, a dochazi tak k jeho trvalé geometrické
deformaci.

Poznamka: Zamrznuti zpUsobuje nenavratné poskozeni
systému. V tomto pfipadé musi byt veskeré spoje znovu
zkontrolovany jak vizudlné, tak provedenim tlakové zkousky
tésnosti. Maximalni pozornost musi byt tomuto problému
vénovana predevsim, kdyz jsou systémy realizovany v zimnim
obdobi, protoze podminky na misté instalace jsou vzdy nejisté
a nékteré systémy mohou byt z nedbalosti ponechany napinéné
vodou v teplotnich podminkach pod 0 °C.

11. VYPOCET POTRUBI

111 Tlakové ztraty

Voda nebo plyn, které proudi v potrubi, postupné ztraci tlak
z dlvodu rdznych odporl. Tyto odpory vznikaji jak odporem
pfimého potrubi, tak mistnimi odpory, jako jsou zmény sméru
pratoku, zGzeni Useku, atd. Z tohoto dlvodu se celkové tlakové
ztraty pro potrubni systém pocitaji dle nasledujiciho vzorce:

Ap = Ap1 + Ap2
kde:
Ap je celkova tlakova ztrata;
Ap1 je tlakova ztrata rovnych Usekd potrubf;

Ap2 e tlakova ztrata jednotlivych odporovych mist.

11.2  Tlakova ztrata pfimych usekd potrubi

Nésledujici vzorec se pouziva k vypoctu tlakovych ztrat vzniklych
v pfimych Usecich potrubi:

Apl =ZR e |
kde:
¥R je vysledek RT 11 +R2 eI2 +...Rneln;

R je jednotkova tlakova ztrata v bar/m nebo Pa/m;
| je délka rovného Useku potrubi v m.

Hrlbka tepelnej izolacie méze byt znizena: 050% pre vertikalne
vedenie potrubia umiestnenéhovovnutritepelnejizolacie budovy;
070%pri potrubi vedenom vo vnutri konstrukcie nesmerujicej
von alebo do nevykurovanych miestnosti.

Okrem zabrédneniu tepelnym stratdm, moéze tepelna izolacia
potrubia zabranit vzniku vonkajsej korézie a prenosom hlu¢nosti.
Naviac izolacia funguje taktiez ako bezpecnostné opatrenie proti
nahodnym narazom. Pri instalécii z nerezovej ocele musi byt
tepelne izola¢ny material bez chléru ¢i jeho zlucenin.

10.6 Ochrana proti zamrznutiu

Tam,kde hrozi riziko zamrznutia vody v potrubi, musi byt toto
potrubie chranené tepelne izola¢nym materialom s dostato¢nou
hriabkou a mala byt pouzitd nemrznica zmes s max.
koncentraciou do 50 %, aby sa zabranilo poskodeniu systému.
Zamrznutie kvapalin na baze vody spdsobuje nérast objemu,
ktoré nemdze potrubie s tenkou stenou vydrzat a dochadza tak
k jeho trvalej geometrickej deformécii.

Poznamka: Zamrznutie spOsobuje nendvratné poskodenie
systému. V tomto pripade musia byt vietky spoje znovu
skontrolované ako vizudlne, tak vykonanim skusky tesnosti.
Maximélna pozornost musi byt tomuto problému venovana
predovietkym, ked su systémy realizované v zimnom obdobi,
pretoze podmienky na mieste instalacie su vzdy neisté a niektoré
systémy moézu byt z nedbanlivosti ponechané naplnené vodou

v teplotnych podmienkach pod 0° C.

11. VYPOCET POTRUBIA

111  Tlakové straty

Voda alebo plyn, ktoré prudia v potrubi, postupne stracaju tlak
z dévodu réznych odporov. Tieto odpory vznikaju ako odporom
priameho potrubia, tak miestnymi odpormi, ako st zmeny smeru
prietoku, zUzenie Useku, atd. Z tohto dovodu sa celkové tlakové
straty pre potrubny systém pocitaju podla nasledujuceho vzorca:

Ap = Ap1 + Ap2
kde:
Ap je celkova tlakova strata;
Ap1 je tlakova strata rovnych Usekov potrubia;

Ap2 e tlakova strata jednotlivych odporovych miest.

11.2  Tlakova strata priamych usekov potrubia

Nasledujuci vzorec sa pouziva k vypoctu tlakovych strat
vzniknutych v priamych Usekoch potrubia:

Apl =2R e |
kde:
¥R je vysledok R1 e 11 +R2 2+ ...Rneln;

R je jednotkova tlakova strata v bar/m alebo Pa/m;
| je dizka rovného Useku potrubia v m.
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Nasledujici vzorec se pouzivd k vypoctu jednotkové tlakové
ztraty:

R=Aepev¥/2ed

kde:

A je koeficient tfeni trubky;

p je mérna hmotnost kapaliny v kg/m3;
v je rychlost pratoku kapaliny v m/s;

d je vnitfni pramér trubky v mm.

Pro prakticky vypocet tlakovych ztrat je mozné pouzit tabulky
na nasleduijicich stranach.
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Nasledujuci vzorec sa pouziva k vypoctu jednotkovej tlakovej
straty:

R=Aepevi/2ed

kde:

A je koeficient trenia rarky;

p@ je mernd hmotnost kvapaliny v kg/m?;
v je rychlost prietoku kvapaliny v m/s;

d jevnutorny priemer rdrky v mm.

Pre prakticky vypocet tlakovych strat je mozné pouzit tabulku
na nasledujucich stranach.
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du (drsnost k = 0,0015 mm).

Tlakové straty R pri maximalnom prietoku Vp rychlosti vpri

teplote10 °C.

uvo

Nerezové potrubie pre pitn

Tab1 I

0,0015 mm).

Tlakové ztraty R pfi maximalnim pratoku Vp rychlosti v pfi

Nerezové potrubi pro pitnou vodu (drsnost k

teploté 10 °C.
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(drsnost k = 0,0015 mm). (drsnost k = 0,0015 mm).
Tlakové ztraty R jako funkce maximéiniho pratoku Vp Tlakové straty R ako funkcie maximéalneho prietoku Vp

Potrubi z nerezové oceli pro rozvody plynovodd I I Potrubie z nerezovej ocele pre rozvody plynovodov
a rychlosti v pfi teploté 10 °C. a rychlosti vpriteplote10 °C.

Dimenze Vnéjsi rozmér potrubi x tloustka stény (mm)
Dimenzia Vonkajsi rozmer potrubia x hrdbka steny (mm)
de xs/0D x t[mm]
dj /1D [mm] 16.0 19.5 25.6 32 39 51
MaximalIni pritok
Maximalny prietok|
Vp R v R v R % R % R \% R v
m mbar m mbar m mbar m mbar m mbar m mbar m
h m s m S m s m 3 m s m 3
1 0,0274 1,4
1,5 0,0411 2,1 0,0168 1.3
2 0,0548 2,8 0,0224 1.8 0,0092 1.1
2,5 0,0685 3.5 0,0281 2,2 0,015 1.4
3 0,1552 41 0,0337 2,7 0,0138 1,7 0,0051 1
3,5 0,2017 4,8 0,0705 3.1 0,0161 2 0,0060 1,2
4 0,2534 5,5 0,0883 3,5 0,0184 2,3 0,0069 1,4
4,5 0,1079 4 0,0377 2,5 0,0077 1,6 0,0035 1
5 0,1292 4,4 0,0451 2,8 0,0086 1,7 0,0039 1,2
5,5 0,1520 4,9 0,0530 31 0,0166 1,9 0,0043 1,3
6 0,1764 53 0,0615 34 0,0192 2,1 0,0047 1,4
6,5 0,2024 5,7 0,0705 3,7 0,0220 2,2 0,0050 1,5
7 0,2300 6,2 0,0800 4 0,0250 2,4 0,0099 1,6 0,0020 1
7.5 0,2593 6,6 0,0900 4,2 0,0281 2,6 0,0111 1,7 0,0022 11
8 0,1006 4,5 0,0313 2,8 0,0124 1,9 0,0023 1.1
8,5 0,116 4,8 0,0347 2,9 0,0137 2 0,0043 1,2
9 0,1231 51 0,0383 31 0,0151 2,1 0,0047 1,3
9,5 0,1351 5,4 0,0420 3,3 0,0165 2,2 0,0051 1,3
10 0,1476 5,7 0,0459 3,5 0,0181 2,3 0,0056 1,4
10,5 0,1607 5,9 0,0499 3,6 0,0196 2,4 0,0061 1,5
1" 0,1740 6,2 0,0540 3,8 0,0212 2,6 0,0066 1,6
11,5 0,1881 6,5 0,0583 4 0,0229 2,7 0,0071 1.6
12 0,2024 6,8 0,0628 41 0,0246 2,8 0,0076 1.7
12,5 0,2172 7.1 0,0673 4,3 0,0264 2,9 0,0082 1,8
13 0,2328 7.4 0,0720 4,5 0,0282 3 0,0088 1,8
13,5 0,2485 7,6 0,0769 4,7 0,0301 31 0,0093 1.9
14 0,2647 7.9 0,0818 4,8 0,0321 3.3 0,0099 2
14,5 0,0869 5 0,0341 3,4 0,0105 2,1
15 0,0923 5,2 0,0361 3,5 0,0112 2,1
15,5 0,0977 5,4 0,0382 3,6 0,0118 2,2
16 0,1032 5,5 0,0404 3,7 0,0125 2,3
16,5 0,1088 5,7 0,0426 3,8 0,0131 2,3
17 0,1146 5,9 0,0448 4 0,0138 2,4
17,5 0,1204 6 0,0471 41 0,0145 2,5
18 0,1265 6,2 0,0495 4,2 0,0153 2,5
18,5 0,1327 6.4 0,0519 4,3 0,0160 2,6
19 0,1390 6,6 0,0543 4,4 0,0167 2,7
19,5 0,1455 6,7 0,0568 4,5 0,0175 2,8
20 0,1519 6,9 0,0593 4,7 0,0183 2,8
21 0,1655 7.3 0,0646 4,9 0,0199 3
22 0,0700 5,1 0,0215 31
23 0,0757 5,3 0,0233 3,3
24 0,0814 5,6 0,0250 3.4
25 0,0874 5,8 0,0269 3,5
26 0,0936 6 0,0288 3.7
27 0,0999 6,3 0,0307 3,8
28 0,1065 6,5 0,0327 4
29 0,1.132 6,7 0,0347 41
30 0,1201 7 0,0368 4,2
31 0,1273 7,2 0,0390 4,4
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0015 mm).

nom prietoku m a rychlosti

i

=0,

kovej ocele pre vykurovanie (drsnost k

Tlakové straty R pri maxima
v pri teplote vody 80 °C

Potrubie z uh

I “ I

ikové oceli pro vytapéni (drsnost k = 0,0015 mm).

Potrubi z uh

Gtoku m a rychlosti
v pfi teploté vody 80 °C

nim pr

fi maxima

Tlakové ztraty R p
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11.3  Tlakové ztraty mistnimi odpory

Tlakové ztraty mistnimi odpory se mohou vypocitat podle
nasledujiciho vzorce:

Ap2 = %7
kde:

37 je vysledek 21 + 722 + ... Zn;
z je tlakova ztrata jednoho fitinku vyjadiena v mbar.

Dle nasledujiciho vzorce Ize vypocitat tlakové ztraty jednoho
press fitinku:

Z=Fepe\/2
kde:
3 je koeficient, ktery zavisi na typu press fitinku;
p je mérna hmotnost kapaliny v kg/m?;
v je rychlost proudéni kapaliny v m/s.

Pro prakticky vypocet tlakovych ztrat je mozné vyuzit nasledujici
tabulky.

VAR-C3

VODA TOPENI PLYN

11.3 Tlakové straty miestnymi odpormi

Tlakové straty miestnymi odpormi sa mézu vypocitat podla
nasledujuceho vzorca:

Ap2 =37
kde:

¥Z jevysledok Z1 +Z2 + ... Zn;
Z e tlakova strata jedného fitingu vyjadrend v mbar.

Podla nasledujuceho vzorca mozno vypocitat tlakové straty
jedného press fitingu:

Z=Eepev/2

kde:

T je koeficient, ktory zavisi na type press fitingu;
p je merna hmotnost kvapaliny v kg/m?;

v je rychlost prudenia kvapaliny v m/s.

Pre prakticky vypocet tlakovych strat je mozné pouzit nasledujice
tabulky.

Koeficient § ztrat mistnimi odpory I Tab. 19 I Koeficient § strat miestnymi odpormi

Nazev Press fitink Tlakové ztraty Nazev T-kus Press fitink Tlakové ztraty
Nazov Press fiting Tlakovg straty Nazov T-kus Press fiting Tlakovg straty
Odbocenf pratoku
Oblouk 90° 07 do vétve 13
Obluk 90° ' Odbocenie prietoku !
do vetvy
Odboceni pratoku z
Pfechodové koleno 15 vétve ’ ’ 09
Prechodové koleno ' Odbocenie prietoku '
z vetvy
Pfevazné pfimo,
Kratsi odskok odboceni do vétve
\Y
Kratsi odskok lﬁ 0.5 Prevazne priamo, 0.3
odbocenie do vetvy
Pfevazné pfimo, R
Oblouk 45° 05 odboceni z vétve H:SEHT 02
Obluk 45° ! Prevazne priamo, !
odbocenie z vetvy A
Redukce 02 Protiproud do vétve 15
Redukcia ! Protiprdd do vetvy !
Natrubek, vnéjsi
Spojka potrubi 01 Protiproud z vétve 30
Natrubok, vonkajsi ﬂ:ﬂ:ﬂ ' Protiprud z vetvy '
Spojka potrubia v
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Potrubie z nerezovej ocele pre pitnd vodu.

Potrubi z nerezové oceli pro pitnou vodu.

Tlakové ztraty Z pfi rychlosti v a sou¢tu hodnot odpor(l Z §

Tlakové straty Z pri rychlosti v a su¢te hodnét odporov £ §

I Tab I
priteplote10 °C.

pfi teploté 10 °C.
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Potrubie z nerezovej ocele pre plyn.

li pro plyn.

I Z nerezove oce

Potrub
Tlakové ztraty Z pfi rychlosti v a sou¢tu hodnot Z § pfi

Tlakové straty Z pri rychlosti v a su¢te hodnét Z gpri

teplote10 °C.

I Tab.21 I

teploté 10 °C.
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Potrubie z uhlikovej ocele pre vykurovanie.

ikové oceli pro vytapéni.

Potrubi z uh
Tlakové ztraty Z pfi rychlosti v a sou¢tu hodnot odpor(l Z §

Tlakové straty Z pri rychlosti v a su¢te hodnét odporov £ §

pri teplote vody 80 °C.

I Tab.22 I

pfi teploté vody 80 °C.
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VODA TOPENI PLYN

12. TABULKA SPOJOVANI PRESS FITINKU / TABULKA SPAJANIA PRESS FITINGOV
H
% ¥-min x
L. . L-min " " H ”
ey
Lz1. Lmn 21,

L-min
[‘n min.}

e

minimalni vzdalenost mezi 2 zalisovanimi dvojity T-kus T-kusy montované vedle sebe
minimalna vzdialenost medzi 2 zalisovaniami dvojity T-kus T-kusy montované vedla seba
d L-min A-min e d H L-min X-min z d H L-min | X-min Z1
12 46 10 18 12 100 46 80 17 12 122 46 66 10
15 52 10 21 15 106 52 82 15 15 158 52 84 16
18 52 10 21 18 1m 52 84 16 18 169 52 90 19
22 56 10 23 22 128 56 96 20 22 178 56 92 18
28 58 10 24 28 140 58 102 22 28 194 58 102 22
35 64 10 27 35 165 64 120 28 35 213 64 112 24
42 84 20 32 42 194 84 140 28 42 256 84 138 27
54 94 20 37 54 232 94 166 36 54 304 94 162 34
76 130 20 55 76 357 130 262 66 76 484 130 252 61
88 146 20 63 88 382 146 272 63 88 544 146 282 68
108 174 20 77 108 457 174 324 75 108 644 174 332 79
. d
P —
e J ’
]
. § i . A
™~ C
™om I‘E N H s
. L E!
q 1 g
r ™~
T ey
d
oblouk 45° FF s obloukem 45° MF 2 oblouky 45° FF s trubkou oblouk 90° FF s obloukem 90° MF
obluk 45° FF s oblukom 45° MF 2 obluky 45° FF s potrubim obluk 90° FF s oblukom 90° MF
d | A | 7z [ z2 ] B d [ Lmin | Amin | Zmin | Z d [ A | H | z | 2
Polomér 1,5/ Polomer 1,5 Polomér 1,5/ Polomer 1,5 Polomér 1,5/ Polomer 1,5
15 45 77 16 45 15 52 59 91 16 15 83 56 54 27
18 44 78 17 44 18 52 61 95 17 18 94 62 64 32
22 52 94 21 52 22 56 69 1m 21 22 105 68 74 37
28 62 116 27 62 28 58 79 133 27 28 127 80 94 47
35 69 133 32 69 35 64 91 155 32 35 153 93 120 60
42 88 178 45 88 42 84 123 213 45 42 208 125 166 83
54 105 207 51 105 54 94 139 241 51 54 254 149 110 105
Polomér 1,2 / Polomer 1,2 Polomér 1,2 / Polomer 1,2 Polomér 1,2 / Polomer 1,2
12 39 67 14 39 12 46 52 80 14 12 72 48 48 24
15 36 54 9 34 15 52 49 67 9 15 69 49 40 20
18 32 52 10 30 18 52 51 71 10 18 77 53 48 24
22 42 66 12 40 22 56 57 81 12 22 85 59 52 26
28 45 79 17 45 28 58 65 99 17 28 104 69 70 35
35 67 125 29 67 35 64 86 144 29 35 131 83 96 48
42 71 133 31 69 42 84 103 165 31 42 154 97 114 57
54 85 161 38 81 54 94 120 196 38 54 186 116 140 70
76 115 201 43 115 76 130 153 239 43 76 260 165 190 95
88 127 227 50 127 88 146 174 274 50 88 301 190 222 m
108 156 276 61 152 108 174 209 329 61 108 376 238 276 138
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A-min

A-min - — f

3
L

oblouk 90° FF a oblouk s ohnutou trubkou 90° oblouk 90° FF s ohnutou trubkou 90°
2 oblouky 90° FF s trubkou (dlouha strana) (kratka strana)
2 obluky 90° FF s potrubim obluk 90° FF a obluk s ohnutym potrubim 90° obluk 90° FF s ohnutym potrubim 90°
(dlha strana) (kratka strana)
d [Amn]Lmin] Z | Z1 d [Amn] z1 | z | H [ nh d JAmn] z1 [ Z | H [ h
Polomér 1,5/ Polomer 1,5 Polomér 1,5/ Polomer 1,5 Polomér 1,5/ Polomer 1,5
15 106 52 54 27 15 147 27 97 70 48 15 97 27 147 120 48
18 116 52 64 32 18 152 32 102 70 53 18 102 32 152 120 53
22 130 56 74 37 22 157 37 107 70 61 22 107 37 157 120 61
28 152 58 94 47 28 172 47 144 97 90 28 144 47 172 125 78
35 184 64 120 60 35 260 60 180 120 60 35 180 60 260 200 90
42 250 84 166 83 42 333 83 243 160 116 42 243 83 333 250 106
54 304 94 210 105 54 410 105 305 200 135 54 305 105 410 305 140
Polomér 1,2 / Polomer 1,2 Polomér 1,2 / Polomer 1,2 Polomér 1,2 / Polomer 1,2

12 94 46 48 24 12 144 24 94 70 53 12 94 24 144 120 53
15 92 52 40 20 15 140 20 90 70 48 15 90 20 140 120 48
18 100 52 48 24 18 144 24 94 70 53 18 94 24 144 120 53
22 108 56 52 26 22 146 26 96 70 61 22 96 26 146 120 61
28 126 58 70 35 28 160 35 132 97 90 28 132 35 160 125 78
35 154 64 90 45 35 246 45 166 121 59 35 166 45 246 201 139
42 202 84 118 59 42 313 59 219 160 70 42 219 59 313 254 164
54 210 94 146 73 54 375 73 275 202 157 54 275 73 375 302 257
76 320 130 190 95 76 345 95 345 250 188 76 345 95 345 250 188
88 368 146 222 1m 88 402 1m 402 291 201 88 402 1m 402 291 201
108 450 174 276 138 108 502 138 502 364 319 108 502 133 502 364 319

fus] P g
§ | curya 90
3
le 5 o
oblouk 45° MF s bo¢nim T-kusem oblouk 45° MF s bo¢nim T-kusem a trubkou oblouk 45° MF a bo¢nim obloukem 90° FF
obluk 45° MF s bo¢nym T-kusom obluk 45° MF s boénym T-kusom a potrubim obluk 45° MF s bo¢nym oblukom 90° FF

d [ z [ A [ B | 2n ] 722 d [ A ] B [Lmn]| 21 [ 22 d [ z [ A ] B | 21 ] 22

Polomér 1,5 / Polomer 1,5 Polomér 1,5/ Polomer 1,5 Polomér 1,5/ Polomer 1,5
15 60 44 44 16 14 15 58 58 52 16 14 15 69 53 53 27 16
18 59 42 42 17 14 18 58 58 52 17 14 18 71 54 54 32 17
22 71 50 50 21 17 22 66 66 56 21 17 22 84 63 63 37 21
28 84 57 57 27 21 28 75 75 58 27 21 28 103 76 76 47 27
35 98 66 66 32 28 35 88 88 64 32 28 35 121 89 89 60 32
42 122 77 77 45 29 42 112 112 84 45 29 42 160 115 115 83 45
54 144 93 93 51 35 54 127 127 94 51 35 54 176 125 125 105 51

Polomér 1,2 / Polomer 1,2 Polomér 1,2 / Polomer 1,2 Polomér 1,2 / Polomer 1,2
12 55 41 41 14 17 12 54 54 46 14 17 12 60 46 46 24 14
15 49 40 40 9 15 15 54 54 52 9 15 15 52 43 43 20 9
18 46 36 36 10 16 18 55 55 52 10 16 18 52 42 42 24 10
22 59 47 47 12 20 22 62 62 56 12 20 22 63 51 51 26 12
28 66 49 49 17 22 28 69 69 58 17 22 28 75 58 58 35 17
35 95 66 66 29 28 35 86 86 64 29 28 35 107 78 78 45 29
42 100 69 69 31 28 42 101 101 84 31 28 42 122 91 91 59 31
54 121 83 83 38 36 54 119 119 94 38 36 54 148 110 110 73 38
76 174 131 131 43 66 76 169 169 130 43 66 76 194 151 151 95 43
88 186 136 136 50 63 88 183 183 146 50 63 88 220 170 170 1M1 50
108 227 166 166 61 75 108 219 219 174 61 75 108 271 210 210 138 61

Manual 50 Manual



1VAR-CS

VODA TOPENI PLYN

21 @
- I di
L i M-min 51
= i
= & §
o <7
1
3| tee : | B curva 80" 2
lee -7?-_ A-min P
oblouk 90° MF s bo¢nim T-kusem oblouk 90° MF s bo¢nim T-kusem a trubkou oblouk 45° FF s bo¢nim obloukem 90° FF a trubkou
obluk 90° MF s bo¢nym T-kusom oblik 90° MF s boénym T-kusom a potrubim | oblik 45° FF s bo¢nym oblikom 90° FF a potrubim
d M h Z1 72 d M-min | L-min Z1 22 d [Amn[Bmin]Lmn]| 21 | 22
Polomér 1,5/ Polomer 1,5 Polomér 1,5/ Polomer 1,5 Polomér 1,5/ Polomer 1,5
15 70 56 27 14 15 93 52 27 14 15 67 67 52 27 16
18 76 62 32 14 18 98 52 32 14 18 71 71 52 32 17
22 85 68 37 17 22 110 56 37 17 22 81 81 56 37 21
28 101 80 47 21 28 126 58 47 21 28 93 93 58 47 27
35 121 93 60 28 35 152 64 60 28 35 110 1M1 64 60 32
42 154 125 83 29 42 196 84 83 29 42 150 150 84 83 45
54 184 149 105 35 54 234 94 105 35 54 177 178 94 105 51
Polomér 1,2 / Polomer 1,2 Polomér 1,2 / Polomer 1,2 Polomér 1,2 / Polomer 1,2
12 65 48 24 17 12 87 46 24 17 12 59 59 46 24 14
15 64 49 20 15 15 87 52 20 15 15 57 57 52 20 9
18 69 53 24 16 18 92 52 24 16 18 61 61 52 24 10
22 79 59 26 20 22 102 56 26 20 22 66 66 56 26 12
28 91 69 35 22 28 15 58 35 22 28 78 78 58 35 17
35 111 83 45 28 35 137 64 45 28 35 98 98 64 45 29
42 124 96 59 28 42 171 84 59 28 42 123 123 84 59 31
54 152 116 73 36 54 203 94 73 36 54 145 145 94 73 38
76 232 166 95 66 76 291 130 95 66 76 190 190 130 95 43
88 253 190 11 63 88 320 146 11 63 88 217 217 146 11 50
108 305 230 138 75 108 387 174 138 75 108 264 264 174 138 61
d
- Z -
- ZE -
g ]
- L2 -
T-KUS a redukce / T-KUS a redukcia
d L2 L1 z Z1 d L2 L1 z Z1
15-12 49 37 33 16 42-22 91 59 64 27
18-12 54 40 35 19 42-28 103 59 76 27
18-15 53 40 34 18 42-35 77 59 52 27
22-12 60 41 42 18 54-18 124 71 90 34
22-15 60 41 42 18 54-22 122 71 88 34
22-18 54 41 36 19 54-28 109 71 75 34
28-12 79 46 57 22 54-35 135 71 101 34
28-15 82 46 60 22 54-42 110 71 76 34
28-18 85 46 63 22 76,1-42 180 116 119 61
28-22 68 46 46 22 76,1-54 169 116 108 61
35-15 88 51 62 24 88,9-54 188 131 120 68
35-18 90 51 66 24 88,9-76,1 173 131 105 68
35-22 82 51 58 24 108-54 246 156 167 79
35-28 75 51 49 24 108-76,1 223 156 144 79
42-18 104 59 76 27 108-88,9 212 156 133 79
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13. TABULKA CHEMICKE KOMPATIBILITY

Poznamka: Hodnoty kompatibility uvedené v tabulce jsou vieobecné. Kapaliny pro potravinarské pouziti, kromé vody, nemohou byt zac¢lenény,
protoze systém press fitink{ neni vhodny pro tyto elementy z ddvodu mozného tvoreni hniloby ve spojich. Pro vice informaci kontaktujte
technické oddéleni spolec¢nosti IVAR CS (vzdy je nutno dodat bezpecnostni list dané latky v anglickém jazyce a provozni charakteristiky
systému).

POTRUBI A TESNENI POTRUBI A TESNENI

MEDIUM

MEDIUM

Aceton 100 %

Kyselina chlorovodikovéa 37 %

Acetylén

Kyselina vinna 10 % 100 °C

Akumulatorova kyselina

Kysely uhli¢itan sodny

Anilin

Kysli¢nik sificity (suchy)

Benzen

Lnéné semeno

Borové voda 5 %

Lucavka kralovska

Butan

Mazaci oleje

Butanol

Metan

Dusi¢nan médnaty

Metanol

Dusi¢nan amonny 10 + 50 %

Mineraini olej

Dusi¢nan sodny < 40 %

Mofska voda

Etan

Motorovy olej

Etylenglykol

Nafta

Etylenoxid

Naftalin

Formaldehyd

Oxid uhlic¢ity

Fosfore¢nan amonny 10 %

Parafin

Fosfore¢nan sodny

Peroxid vodiku 10 %

Foto ustalovaci lazen

Petrolej

Hexan

Plynovy olej

Hydroxid draselny < 50 °C

Propan (zkapalnény)

Hydroxid hofec¢naty 100 °C

Prevodovy olej

Hydroxid sodny < 50 %

Siran amonny 10 %

Hydroxid vépenaty < 10 °C

Siran draselny 10 %

Chlér (suchy)

Siran hofecnaty < 40 %

Chlorid amonny (salmiak) 1 %

Siran médnaty 10 %

Chlorid draselny

Siran nikelnaty

Chlorid hofe¢naty < 20 %

Siran sodny 10 %

Chlorid médny

Siran zinecnaty 10 %

Chlorid nikelnaty 10 + 30 %

Siran zelezity

Chlorid zine¢naty

Stlaceny vzduch *

Chlorid Zelezity, vodnaty

Strojni olej

Chlornan vapenaty

Suchy ¢pavek

Kyanovodikova kyselina

Tanin (kyselina tfislova)

Kyselina citronova 5 %

Terpentyn

Kyselina dusi¢na < 20 %

Toluen 20 °C

Kyselina fosfore¢na

Trichloretylen

Kyselina sirovad 10 % 60 °C

Trislovina pro kzi

Kyselina sirova 100 %, vlihka

Voda < 100 °C

Kyselina sirova, dymajici

Voda, deionizovana

Propylenglykol
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Voda, destilovana

> (> > 0>0>>>>0>>>>>>0>>>> > > > e>>>>>> 0> >0 AlSI316L

X|X|N|X|®w|N|w|O > w w OX w00 ®wm 0N M®m > Xwown|(>»w®o|M> w?>> 0> wn o o C-STEEL

> (> > w00 g>» > 90> >>>2>r>»r>»rr»r 0 oo0nN T w0 00> TN 0T 0ON0T>>wAN

W w(>|>0o>|>> > > >> > > > > >> > > > >0 > > %o > > > ®>>0 00> > o HNBR

> > (> |>|>|w|@|> 03> > 5> > > > > 0> > > > > > > > |>|>>>|0|> > |m|>|©|>|>|> | FKM-FPM

VYNIKAJICI ODOLNOST

DOBRA ODOLNOST - material mirné ovlivnén, ale vhodné

SLABA ODOLNOST - ur¢ity stupen reakce, ale stale vhodné

VAZNE NARUSENTI - nedoporucuije se

CHYBI UDAJE

Aplikace je vhodna pouze pfi splnéni technickych podminek uvedenych v kapitole 5.6 Tabulka 4 a kapitole 6.5 Tabulka 7.
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VODA TOPENI PLYN

13. TABULKA CHEMICKEJ KOMATIBILITY

Poznamka: Hodnoty kompatibility uvedené v tejto tabulke su vSeobecné. Kvapaliny pre potravinarske pouzitie, okrem vody, nemozu byt
zaclenené, pretoze systém press fitingov nie je vhodny pre tieto elementy z dévodu mozného tvorenia hniloby v spojoch. Pre viac informacii
kontaktujte technické oddelenie spolo¢nosti IVAR CS (vzdy je nutné dodat bezpecnostny list danej latky v anglickom jazyku a prevadzkové
charakteristiky systému).

POTRUBIEATESNENIE POTRUBIEATESNENIE

MEDIUM

MEDIUM

Acetdn 100%

Kyselina chlorovodikovéa 37 %

Acetylén

Kyselina vinna 10 % 100 °C

Akumulatorova kyselina

Kysli uhli¢itan sodny

Anilin

Kysli¢nik siri¢ity (suchy)

Benzen

Lanové semeno

Bérova voda 5 %

Lucavka kralovska

Butan

Mazacie oleje

Butanol

Metan

Dusi¢nan mednaty

Metanol

Dusi¢nan aménny 10 + 50 %

Mineralny olej

Dusi¢nan sodny < 40 %

Morska voda

Etan

Motorovy olej

Etylénglykol

Nafta

Etylénoxid

Naftalin

Formaldehyd

Oxid uhlic¢ity

Fosfore¢nan amonny 10 %

Parafin

Fosfore¢nan sodny

Peroxid vodika 10 %

Foto ustalovaci kupel

Petrolej

Hexan

Plynovy olej

Hydroxid draselny < 50 °C

Propén (skvapalneny)

Hydroxid hore¢naty 100 °C

Prevodovy olej

Hydroxid sodny < 50 %

Siran aménny 10 %

Hydroxid vépenaty < 10 °C

Siran draselny 10 %

Chlér (suchy)

Siran hore¢naty < 40 %

Chlorid amonny (salmiak) 1 %

Siran mednaty 10 %

Chlorid draselny

Siran nikelnaty

Chlorid hore¢naty < 20 %

Siran sodny 10 %

Chlorid mednaty

Siran zino¢naty 10 %

Chlorid nikelnaty 10 + 30 %

Siran zelezity

Chlorid zino¢naty

Stlaceny vzduch *

Chlorid Zelezity, vodnaty

Strojni olej

Chlérnan vapenaty

Suchy ¢pavok

Kyanovodikova kyselina

Tanin (kyselina trieslova)

Kyselina citronova 5 %

Terpentin

Kyselina dusi¢na < 20 %

Toluén 20 °C

Kyselina fosfore¢na

Trichloretylén

Kyselina sirovad 10 % 60 °C

Trieslovina pre kozu

Kyselina sirova 100 %, vlihka

Voda < 100 °C

Kyselina sirova, dymiaca

Voda, deionizovana

Propylenglykol
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Voda, destilovana
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VYNIKAJUCA ODOLNOST

DOBRA ODOLNOST - material mierne ovplyvneny, ale vhodné

SLABA ODOLNOST - ur¢ity stupei reakcie, ale stale vhodné

VAZNE NARUSENIE - neodpori¢a sa

CHYBAJU UDAJE

Aplikacia je vhodna len pri splneni technickych podmienok uvedenych v kapitole 5.6 Tabul'ka 4 a kapitole 6.5 Tabul'ka 7.
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14.

MOZNE PRICINY NETESNOSTI

Potrubi vioZzené do press fitinku je pomackané nebo poskozené.

MOZNE PRICINY NETESNOSTI

Potrubie vloZené do press fitingu je stlacené alebo poskodené.

2. Nespravné zasunuté potrubi do press fitinku. 2. Nespravne zasunuté potrubie do press fitingu.

3. Nestandardni pfripojeni trubek nebo pfipojeni rlznych 3. Nestandardné pripojenie potrubia alebo pripojenie roznych
velikosti. velkosti.

4. Nespravné ukotveni systému. 4. Nespravne ukotvenie systému.

5. Pripojeni k press fitinku bylo provedeno pomoci 5. Pripojenie k press fitingu bolo vykonané pomocou
nekompatibilniho vyrobku. nekompatibilného vyrobku.

6. Systém je vystaven mechanickym razam, napf. z divodu 6. Systém je vystaveny mechanickym razom, napr. z dévodu
nespravné pfipojenych armatur. nespravne pripojenych armatar.

7. Dalsi systémy ukotvené k systému nebo press fitinku. 7. Dalsie systémy ukotvené k systému alebo press fitingu.

8. Tepelnd roztaznost neni dostate¢né kompenzovana 8. Tepelnd roztaznost nie je dostatocne kompenzovana
vhodnymi technikami ¢i armaturami. vhodnymi technikami ¢i armattrami.

9. Zamrznuti systému. 9. Zamrznutie systému.

10. Tlakové a teplotni podminky mimo limity popsané 10. Tlakové a tepelné podmienky mimo limity popisané
v provoznich podminkach. v prevadzkovych podmienkach.

11. Nepredvidané vnéjsi vlivy, jako je ndhodné prorazeni ¢i jiny 11. Nepredvidatelné vonkajsie vplyvy ako je nahodné prerazenie
zasah. ¢iiny zasah.

12. Press fitinky byly svafovany misto lisovany. 12. Press fitingy boli zvarané namiesto lisovania.

13. Dvojité zalisovani press fitinku samotného nebo pobliz né;. 13. Dvojité zalisovanie press fitingu samotného alebo blizko neho.

14. Nedodrzend minimalni vzdalenost mezi dvéma fitinky. 14. Nedodrzana miniméalna vzdialenost medzi dvoma fitingami.

15. Nespravné skladovani ¢i manipulace s press fitinkem, které 15. Nespravne skladovanie ¢i manipulécia s press fitingom, ktoré
zpUsobily poskozeni tésnictho O-krouzku vlivem svétla, sposobili poskodenie tesniaceho O-kruzku vplyvom svetla,
tepla, necistot, ozénu, ... tepla, necistét, ozonu,...

16. Mechanické poskozeni press fitinku (odfezky, ohyby, 16. Mechanické poskodenie press fitingu (odrezky, ohyby,
prasknuti, ...). prasknutie, ...).

17. Pouziti neoriginalnich nahradnich dill ¢i tésnéni. 17. Pouzitie neorigindlnych nahradnych dielov ¢i tesnent.

18. Poskozeni tésniciho O-krouzku, napf. z dvodu nespravného 18. Poskodenie tesniaceho  O-krdzku, napr. z dévodu
odhrotovani. nespravneho odhrotovania.

19. Vytlaceni tésniciho O-krouzku z jeho umisténi vlivem 19. Vytlacenie tesniaceho O-kruzku z jeho umiestnenia vplyvom
nespravné vlozené trubky do fitinku. nespravne vlozeného potrubia do fitingu.

20. Pouziti nevhodného maziva na tésnici O-krouzky, pouzivejte 20. Pouzitie nevhodného maziva na tesniace O-kruzky,
pouze mydlovou vodu. pouzivajte iba mydlovu vodu.

21. Pouziti kapaliny z vnéjsi nebo z vnitfni strany, kterd neni 21. Pouzitie kvapaliny z vnUtornej alebo z vonkaj3ej strany, ktora
kompatibilni s materialem tésniciho O-krouzku. nie je kompatibilna s materialom tesniaceho O-krdzku.

22. Zalisovani provedeno poskozenymi celistmi. 22. Zalisovanie vykonané poskodenymi celustami.

23. Pouziti lisovaciho zafizeni, které jiz neni schopno vyvinout 23. Pouzitie lisovacieho zariadenia, ktoré uz nie je schopné
dostate¢nou silu (z dlvodu opotiebeni, nedostate¢ného vyvinut dostato¢nt  silu  (z dovodu opotrebovania,
provedeni nebo Spatné udrzby, ...). nedostato¢ného vykonu alebo zlej Gdrzby, ... ).

24. Nespravné zalozenf Celisti na press fitink pfi zalisovani. 24. Nespravne zalozenie Celusti na press fiting pri zalisovani.

25. Lisovaci Celisti nebyly zcela sevieny. 25. Lisovacie Celuste neboli Uplne zovreté.

26. Pouziti nestandardnich celisti nebo cCelisti s jinym typem 26. Pouzitie neStandardnych celusti alebo celusti s inym typom
profilu. profilu.
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15. ZARUKA

Dlouhd Zivotnost uvedeného systému je zaruc¢ena pouze
v pfipadé pouziti originalnich press fitinkd se spravnym potrubim
a lisovacim zafizenim v souladu s technickymi instrukcemi
uvedenymi jak pro projektovani, tak pro instalaci systému.

Skody zplisobené vadou materialu nebo vyrobni vadou fitinkd

jsou plné kryty pojistkou vyrobce. Dodavatel poskytuje zaru¢ni
podminky v souladu s ¢eskou legislativou

16. FAQ - CASTO KLADENE DOTAZY

1. Co znamena ,IVAR.PRESS FITTING SYSTEM*?

IVAR.PRESS FITTING SYSTEM znamena trvalé spojeni potrubi
a press fitinkG prostfednictvim mechanické lisovaci operace.
Tento systém se sklada z potrubi, press fitinkd, tésnicich
O-krouzkd a ve fazi montaze, lisovaciho zafizeni pouzitého pro
provedeni spoju.

2. Co muze tento schvaleny
a certifikovany systém nabidnout?

Tento systém je povazovan za schvaleny, kdyz Uspésné prosel
zkouskami provedenymi certifikacnim institutem a byl schvélen
pro urcitou aplikaci.

IVAR.PRESS FITTING SYSTEM ziskal Fadu mezinarodnich
evropskych certifikatd uvedenych (viz strana 2)avbodech 5
a 6. Pfedpoklada se, ze systém je spolehlivy pouze pfi dodrzeni
viech podminek uvedenych v tomto navodu, a to predevsim:

- provozni podminky stanovené v certifikatech;
- obecné techniky pouziti zobrazené v kapitole 7;
- instrukce k instalaci zobrazené v kapitole 8.

3. Které systémy mohou byt vytvoreny

IVAR.PRESS FITTING SYSTEM?
Tento systém mUze byt pouzit pro rlizné aplikace, v zavislosti na
materialu:

- nerezova ocel se pouzivd zejména pro rozvody pitné vody
a plynu;

- uhlikova ocel se pouziva predevsim pro uzaviené okruhy
teplovodnich otopnych systémd;

Rostouci rozsifeni tohoto spojovaciho systému vedlo k tomu, ze
se pouziva ve stale SirSim rozsahu prdmyslovych aplikaci, jak je
zminéno v kapitolach 5 a 6.

4. Které pozadavky museji byt respektovany
pfi pouziti tohoto lisovaciho systému?

Névrh a instalace systému musi respektovat mistni platné normy,
nafizeni, pravidla a také veskeré pozadavky uvedené v tomto
navodu. V Evropé je mnoho nafizeni pfijatych v jedné zemi (napf.
Némecko) uznavano jako dostacujici i v jinych zemich. V kazdém
pfipadé je Ukolem projektanta a/nebo montaznika, aby zarucil,
Ze jsou pozadavky obsazené v tomto navodu kompatibilni
s mistnimi zakony.
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15. ZARUKA

DIh& Zivotnost uvedeného systému je zarucend len v pripade
pouzitia originalnych press fitingov so spravnym potrubim
a lisovacim zariadenim v sulade s technickymi instrukciami
uvedenymi ako pre projektovanie, tak pre instalaciu systému.

Skody sposobené chybou materialu alebo vyrobnou chybou

fitingov su plne kryté poistkou vyrobcu. Dodavatel poskytuje
zaruc¢né podmienky v sulade so slovenskou legislativou.

16. FAQ - CASTO KLADENE OTAZKY

1. Co znamena ,IVAR.PRESS FITTING SYSTEM"?

IVAR.PRESS FITING SYSTEM znamena trvalé spojenie potrubia
a press fitingov prostrednictvom mechanickej lisovacej operacie.
Tento systém sa skladd z potrubia, press fitingov, tesniacich
O-kruzkov a vo faze montdze, lisovacieho naradia pouzitého pre
vyhotovenie spojov.

2. Co méze tento schvaleny
a certifikovany systém ponuknut?

Tento systém je povazovany za schvaleny, ked Uspesne presiel
skdskami vykonanymi certifikatnym instititom a bol schvaleny
pre urcitu aplikaciu.

IVAR.PRESS FITTING SYSTEM ziskal mnozstvo medzinarodnych
eurdpskych certifikatov, uvedenych (vid' strana 2) avbodoch 5
a6. Predpokladd sa, ze systém je spolahlivy len pri dodrzani vietkych
podmienok uvedenych v tomto navode a to predovietkym:

- prevadzkové podmienky stanovené v certifikatoch;
- vseobecné techniky pouzitia zobrazené v kapitole 7,
- inStrukcie k inStalacii zobrazené v kapitole 8.

3. Ktoré systémy moézu byt vytvorené

IVAR.PRESS FITTING SYSTEM?
Tento systém moze byt pouzity pre rozne aplikacie, v zavislosti
od materialu:

- nerezova ocel sa pouziva najma pre rozvody pitnej vody
a plynu;

- uhlikovd ocel sa pouziva predovsetkym pre uzatvorené
okruhy teplovodnych vykurovacich systémov.

Rastuce rozsirenie tohto spojovacieho systému viedlo k tomu, ze
sa pouziva stéle v sirSom rozsahu priemyselnych aplikacii, ako je
spomenuté v kapitolach 5 a 6.

4. Ktoré poziadavky musia byt respektované
pri pouziti tohto lisovacieho systému?

Navrh a instaldcia systému musia reSpektovat miestne platné
normy, nariadenia, pravidla a taktiez vsetky poziadavky uvedené
v tomto ndvode. V Eurdpe je vela nariadeni prijatych v jednej
krajine (napr. Nemecko) uznadvané ako dostacujuce i v inych
krajinach. V kazdom pripade je Ulohou projektanta a/alebo
montéznika, aby zarucil, Ze su poziadavky obsiahnuté v tomto
navode kompatibilné s miestnymi zékonmi.
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5. Muze byt pfipojovaci potrubi ohybano?

Doporucuje se potrubi neohybat, a misto toho pouzit pro
rizné ohyby v rozvodech vhodné press fitinky. Avsak v
pfipadé nutnosti, mdze byt ohybani na potrubi provedeno, za
predpokladu, Ze je dodrzeno pravidlo, které urcuje minimalni
polomér ohybu 3,5krat vnéjsi prlimér trubky. Pro nerezovou ocel
plati toto pravidlo pouze v pfipadé, Ze se jedna o Zihané potrubi.

6. Jak dlouho vydrzi tésnici O-krouzky?

V souc¢asné dobé neméame z&dné pfimé testy zivotnosti tésnéni,
pouze nepiimé. Tésnéni namontovana v press fitinkach IVAR.C-
STEEL a IVAR.INOX Uspésné prosly nejpfisnéjsimi laboratornimi
zkouskami v souladu s aplikovatelnymi nafizenimi, tak aby byla
zarucena jejich maximalni bezpecnost.

7. Je mozné pouzit pro spoje IVAR.PRESS FITTING
SYSTEM tésnéni od jinych dodavatell?

Absolutné ne, pfi pouZiti jinych nez vyrobcem dodavanych
tésnéni uzivatel ztraci pravo na uplatnéni zaruky a neplati také
certifikaty na uceleny systém.

8. Jaky je rozdil mezi systémem s ,otevienym okruhem”
a s ,uzavienym okruhem*?

Definice ,uzavieny okruh” plati pro systém, ktery neobsahuje
vzduch. Vsechny systémy, které nepatii k tomuto typu, musi byt
povazovany za ,oteviené okruhy”.

9. Jaky je rozdil mezi ,suchym” a ,mokrym”
protipozarnim systémem?

Mokry hasici systém je vice bézny a spolehlivy. Vyraz ,mokry”
znamena, Ze potrubi je trvale zavodnéno (napInéno vodou pod
tlakem). Kdyz je rozstfikovac (sprinkler) vystaven vyssi teploté,
nez je jeho spoustéci teplota po dostatecné dlouhou dobu,
element citlivy na teplo praskne a okamzité uvolni proud vody
z trysek do oblasti pozaru. Vyraz ,suchy” znamend, ze potrubi
je naplnéno vzduchem pod tlakem, nikoliv vodou. Suché hasici
systémy jsou instalovany v prostorech, kde mize teplota klesat
k tak nizkym hodnotam, ze by mohlo dojit k zamrznuti vody, a
proto je zde mokry systém nevhodny. Suché systémy jsou casto
pouzivany v budovach bez vytapéni. Specialni fidici ventil zvany
Lsuchy ventil” je umistén ve vyhrivané oblasti, aby se zabranilo
vstupu vody, az do okamziku, kdy pozar zpUsobi aktivaci
rozstrikovacl (sprinkler(l). Kdyz jsou trysky oteviené, vzduch
vyjde ven a tlak v potrubi se snizi, ¢imz zplsobi otevieni suchého
ventilu. AZ v tuto chvili vstoupi voda do potrubf a je uvolfovana
pres oteviené rozstfikovace.

10. V kterych pripadech se pouziva potrubi z uhlikové

oceli z vnitini i z vnéjsi strany pozinkované?

A kdy se pouziva potrubi pozinkované pouze

z vnéjsi strany?
Potrubi z uhlikové oceli, které je pozinkovano z vnitini i z vnéjsi
strany je certifikovano VdS (i v CR) a pouziva se pro hasici systémy,
protoze je tento typ pfimo vyzadovan pfiruckou VdS - CEA
4001. Pouziti téchto potrubi pro jiné aplikace vyzaduje peclivé
zvazeni, také s ohledem na mistni zakony v zemi instalace.

5. Moze byt pripojovacie potrubie ohybané?

Odporuca sa potrubie neohybat a miesto toho pouzit pre rozne
ohyby v rozvodoch vhodné press fitingy. Avsak v pripade nutnosti,
moze byt ohybanie na potrubi vykonané, za predpokladu, ze je
dodrzané pravidlo, ktoré ur¢uje minimalny polomer ohybu len
3,5krat vonkajsi priemer potrubia. Pre nerezovl ocel plati toto
pravidlo len v pripade, Ze sa jednéa o Zihané potrubie.

6. Ako dlho vydrzia tesniace O-kruzky?

V sGcCasnej dobe neméme ziadne priame testy zivotnosti
na tesnenie, len nepriame. Tesnenie namontované v press
fitingoch IVAR.C-STEEL a IVAR.INOX Uspe3ne presli najprisnejsimi
laboratérnymi skiskami v stlade s aplikovatelnymi nariadeniami
tak, aby bola zarucena ich maximalna bezpec¢nost.

7. Je mozné pouzit pre spoje IVAR.PRESS FITTING
SYSTEM tesnenie od inych dodavatelov?

AbsolUtne nie, pri pouziti inych, ako vyrobcom dodavanych
tesneni uzivatel straca prdvo na uplatnenie zaruky a neplatia
taktiez certifikaty na uceleny systém.

8. Aky jerozdiel medzi systémom s ,,otvorenym okruhom”
a s ,uzatvorenym okruhom”?

Definicia ,,uzatvoreny okruh” plati pre systém, ktory neobsahuje
vzduch. VSetky systémy, ktoré nepatria k tomuto typu, musia byt
povazované za ,otvorené okruhy”.

9. AKky je rozdiel medzi ,suchym” a ,mokrym*
protipoziarnym systémom?

Mokry hasiaci systém je viac bezny a spolahlivy. Vyraz
.mokry” znamena, ze potrubie je trvalo zavodnené
(naplnené vodou pod tlakom). Ked' je rozstrekovac (sprinkler)
vystaveny vyssej teplote, ako je jeho spustacia teplota po
dostato¢ne dlht dobu, element citlivy na teplo praskne
a okamzite uvolni prud vody z trysiek do oblasti poziaru. Vyraz
Lsuchy” znamend, ze potrubie je naplnené vzduchom pod
tlakom a nie vodou. Suché hasiace systémy su instalované
v priestoroch, kde mdze teplota klesat k tak nizkym hodnotam,
Ze by mohlo dojst k zamrznutiu vody a preto je tu mokry systém
nevhodny. Suché systémy su casto pouzivané v budovéach bez
vykurovania. Specidlny riadiaci ventil nazyvany ,suchy ventil”
je umiestneny vo vyhrievanej oblasti, aby sa zabranilo vstupu vody,
az do okamihu, kedy poziar sposobi aktivaciu rozstrekovacov
(spinklerov). Ked' su trysky otvorené, vzduch vyjde von a tlak
v potrubi sa znizi, ¢im sposobi otvorenie suchého ventilu.
Az v tejto chvili vstupi voda do potrubia a je uvolnovana
cez otvorené rozstrekovace.

10. V ktorych pripadoch sa pouziva potrubie z uhlikovej
ocele z vnutornej i z vonkajsej strany pozinkované?
A kedy sa pouziva potrubie pozinkované iba
z vonkajsej strany?
Potrubie z uhlikovej ocele, ktoré je pozinkované z vnutornej
i z vonkajdej strany je certifikované VdS (i v CR, i v SK)
a pouziva sa pre hasiace systémy, pretoze je tento typ
priamo  vyzadovany priru¢kou VdS - CEA 4001 . Pouzitie
tychto potrubi pre iné aplikacie vyzaduje starostlivé zvazenie,
taktiez s ohladom na miestne zdkony v krajine instalacie.
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Potrubi z uhlikové oceli, které je galvanicky pozinkovano pouze
z vnéj3i strany se pouziva pro vsechny ostatni aplikace.

11. Je dovoleno v tomto systému pouzivat glykol?

Uvnitf IVAR.PRESS FITTING SYSTEMU mo@ze byt pouzita
nemrznouci smés etylenglykol za predpokladu, Ze je tato smés
opravdu kvalitni (napf. IVARTHERMOL, GEL.LONG LIFE 500).
Na trhu je bohuzel k dostani mnoho nemrznoucich smési nizké
kvality, a proto doporucujeme pred jejich pouzitim peclivé
zkontrolovat jejich charakteristiky, abyste se vyhnuli pfipadnym
vaznym poskozenim systému.

Maximalni koncentrace nemrznouci smési muUze dosahovat
az 50 %. Nemrznouci smési neni mozné pouzivat s potrubim
z uhlikové oceli, které je pozinkované z vnitini strany (pouziva se
pro protipozarni systémy), protoze zpUsobuji odlupovani zinku,
ktery by poté mohl ucpat systém. Naopak, potrubi z uhlikové
oceli, které je pozinkovano pouze z vnéjsi strany, mize mit uvnitf
nemrznouci smés na bazi glykolu.

Skute¢nost, ze press fitinky z uhlikové oceli jsou pozinkovany
z vnéjsi i z vnitfni strany, neni problém, protoze jejich podil
v systému je zanedbatelny. Pro specidlni aplikace je vzdy nutné
kontaktovat technické oddéleni vyrobce.

12. Je mozné pouzivat rGzné materialy

v jednom systému?
V takzvanych ,kombinovanych” systémech, mdze byt nerezova
a uhlikova ocel pouzita v kontaktu s dal3imi barevnymi kovy bez
jakéhokoliv problému. Je vsak nutné zabranit pfimému kontaktu
mezi témito dvéma kovy, aby bylo zamezeno vzniku bimetalické
koroze. Toto téma je podrobné rozepsano v bodech 9.1 a9.2 .

13. Muze dojit u nerezovych systému pro pitnou vodu
c¢asem ke korozi?

Nerezova ocel ma vynikajici odolnost vici korozi, diky kvalitnimu
provedenia vlastnostem tohoto materialu. V extrémné agresivnim
prostredi, které je zcela mimo hodnoty dané normou, se muize
objevit lokalni dllkové koroze. Toto téma je blize popsano v
bodé 9.1.

14. Jsou nerezové systémy pro jiné aplikace
nachylné ke korozi?

V porovnani se systémy pro pitnou vodu zde nejsou zadné
daldi pozadavky, které je nutné dodrzovat. Avsak v extrémnich
pfipadech jako je pfitomnost vysokého mnoZzstvi chloridu,
chléru, soli, morské vody, ¢i vysokych teplot, se mlze projevit
rozpad bézného nerezového materidlu. Toto prohldseni plati
obecné a nenf vazano k typu nabizenych press fitink(.

15. Muze povrchové poskozeni na nerezovém
potrubi ¢i nerezovych fitinkach zpusobit korozi?

Ano, rozsah tohoto jevu zavisi na hloubce a 3ifi mechanického
poskozeni, a také na tom, jakym materidlem byl zafez proveden.
Nejhorsi pfipad je, pokud je uvnitf zafezu nanos Zzelezitého
materialu.
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Potrubie z uhlikovej ocele, ktoré je galvanicky pozinkované
len z vonkajsej strany sa pouziva pre vietky ostatné aplikacie.

11. Je dovolené v tomto systéme pouzivat glykol?

Vo v nutri IVAR.PRESS FITTING SYSTEME moze byt pouzita
nemrznlca zmes etylénglykol za predpokladu, Ze je tato zmes
skuto¢ne kvalitna (napr. IVARTHERMOL, GEL.LONG LIFE
500). Na trhu je bohuzial k dispozicii vela nemrznucich zmesi
nizkej kvality a preto odporti¢ame pred ich pouzitim dékladne
skontrolovat ich charakteristiky, aby ste sa vyhli pripadnym
vaznym poskodeniam systému.

Maximéalna koncentracia nemrznlcej zmesi mdze dosahovat
az 50 %. Nemrznlce zmesi nie je mozné pouzivat s potrubim
z uhlikovej ocele, ktoré je pozinkované z vnutornej strany (pouziva
sa pre protipoziarne systémy), pretoZe sposobuju odlupovanie
zinku, ktoré by potom mohol upchat systém. Naopak, potrubie
z uhlikovej ocele, ktoré je pozinkované len z vonkajsej strany,
moze mat vo vnutri nemrznicu zmes na baze glykolu.

Skutocnost, ze press fitingy z uhlikovej ocele st pozinkované
zvnutornej i z vonkajsej strany, nie je problém, pretoze ich podiel
v systéme je zanedbatelny. Pre Specidlne aplikacie je vzdy nutné
kontaktovat technické oddelenie vyrobcu.

12. Je mozné pouzivat r6zne materialy

v jednom systéme?
V takzvanych ,kombinovanych” systémoch, moéze byt nerezova
a uhlikova ocel pouzitd v kontakte s daldimi farebnymi kovmi bez
akéhokolvek problému. Je viak nutné zabranit priamemu kontaktu
medzi tymito dvomi kovmi, aby bol zamedzeny vznik bimetalickej
korozie. Tato téma je podrobne rozpisana v bodoch 9.1 a 9.2.

13. Mé6ze dojst pri nerezovych systémoch pre pitni vodu
c¢asom ku korézii?

Nerezovd ocel mé vynikajucu odolnost voci kordzii, vdaka

kvalitnému vyhotoveniu a vlastnostiam tohto materidlu. VV extrémne

agresivnom prostredi, ktoré je Gplne mimo hodnoty danej normou,

sa moze objavit lokdlna jamkovéa kordzia. Tato téma je blizsie

popisana v bode 9.1.

14. Su nerezové systémy pre iné aplikacie
nachylné ku korézii?

V porovnani so systémami pre pitnt vodu tu nie st ziadne dal3ie
poziadavky, ktoré je nutné dodrziavat. Avsak v extrémnych
pripadoch ako je pritomnost vysokého mnozstva chloridu,
chléru, soli, morskej vody, ¢i vysokych teplot, sa moze prejavit
rozpad bezného nerezového materidlu. Toto prehlasenie plati
vieobecne a nie je viazané k typu ponutkanych press fitingov.

15. M6ze povrchové poskodenie na nerezovom

potrubi ¢i nerezovych fitingoch sposobit koréziu?
Ano, rozsah tohto javu zavisi na hibke a $irke mechanického
poskodenia a taktiez na tom, akym materidlom bol zérez
vykonany. Najhorsi pripad je, ak je vo vnuUtri zdrezu nénos
Zelezitého materialu.
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16. Jsou systémy z uhlikové oceli pro topnou vodu
vystaveny riziku koroze?

Toto téma je detailné popsano v bodé 9.3.

17. Které kontroly museji byt provedeny pred uvedenim
systému do provozu?

Je nutné provést vizualni kontrolu systému a zkousku tésnosti,
jak je uvedeno v bodé 10.1 nebo dle platnych mistnich nafizeni,
pokud jsou pFisnéjsi.

18. Jaky material musi byt pouzit pro solarni systémy?
Pro solarni systémy doporucujeme pouziti systému z nerezové

oceli z dlivodu vysoké odolnosti vici korozi a také vyssi kvalité
materidlu.

Pouziti systému z uhlikové oceli neni vylouceno, ale musi byt
perfektné tepelné zaizolovano, abyste se vyhnuli riziku koroze.
Pouziti je mozné pouze v systémech s uzavienym okruhem, bez
pfitomnosti vzduchu & pdry. Potrubi z uhlikové oceli nesmi byt
uvnitf pozinkovéno.

Co se tyce tésnicich O-krouzkd, v Gvahu prichéazeji dvé provedent:

- Cerny O-krouzek z EPDM, odolny vic¢i maximalni dlouhodobé
teploté 120 °C a kratkodobé i vy3si; tolerovana je také para.

- zeleny O-krouzek z FPM, odolny vici maximaini dlouhodobé
teploté 180 °C; neni mozné pouzit s parou.

Obé tato tésnéni jsou kompatibilni s klasickou nemrznouci smési
a pfipravky proti varu.

19. Jaké materialy mohou byt pouzity pro systémy
se stlacenym vzduchem?

Systémy se stlacenym vzduchem zahrnuji Sirokou fadu aplikaci.
Obecné zvolte materialy na zakladé podrobné analyzy pozadavkd
potiebnych pro dany typ systému.

Systémy se stlacenym vzduchem obvykle obsahuji olej a proto
se doporucuje, dle ndrocnosti na cistotu, mit instalovany
vysouse¢ nebo odlucovac oleje. Pokud je mnozstvi zbytkového
oleje vysoké (= 5 mg/m3), doporucujeme zaménit ¢erné EPDM
krouzky za Cervené FPM krouzky (lépe zndmé jako Viton), které
maji dobrou odolnost vici olejdim, mineralnim olejdm, mazivaim,
syntetickym maziviim a plynovému oleji.

Pro tyto aplikace mdze byt pouzit jak systém z nerezové, tak
systém z uhlikové oceli. V kazdém pfipadé se vyplati mit na
paméti, ze provozni teplota a tlak jsou dva zakladni parametry,
které musite znat pfi volbé typu materidlu. Maximalni provozni
tlak pro oba materialy je 16 bar.

U systém0 z uhlikové oceli mlze vést pfitomnost vlihkosti ke
korozi. Je proto nutné instalovat vysouse¢. V posledni fadé
je také nutné mirné navlh¢it tésnici O-krouzky vodou pred
provedenim lisovanych spoja.

16. Su systémy z uhlikovej ocele pre vykurovaciu vodu
vystavené riziku korézie?

Tato téma je detailne popisana v bode 9.3.

17. Ktoré kontroly musia byt vykonané pred uvedenim
systému do prevadzky?
Je nutné vykonat vizudlnu kontrolu systému a skusku tesnosti,
ako je uvedené v bode 10.1 alebo podla platnych miestnych
nariadent, ak su prisnejsie.

18. Aky material musi byt pouzity pre solarne systémy?
Pre solarne systémy odporicame pouzitie systému z nerezovej
ocele z dévodu vysokej odolnosti voci kordézii a taktiez vyssej
kvality materidlu.

Pouzitie systému z uhlikovej ocele nie je vylucené, ale musi byt
perfektne tepelne zaizolované, aby ste sa vyhli riziku kordézie.
Pouzitie je mozné iba v systémoch s uzatvorenym okruhom, bez
pritomnosti vzduchu ¢i pary. Potrubie z uhlikovej ocele nesmie
byt vo vnutri pozinkované.

Co sa tyka tesniacich O-kruzkov, do Gvahy prichddzaju dve
vyhotovenia:

- Cierny O-kruzok z EPDM, odolny voci maximalnej dlhodobej
teplote 120 °C a kratkodobo i vyssej, tolerovana je taktiez para.

- zeleny O-kruzok z FPM, odolny voci maximalnej dlhodobej
teplote 180 °C, nie je mozné pouzit s parou.

Obe tieto tesnenia su kompatibilné s klasickou nemrznucou
zmesou a pripravkami proti varu.

19. Aké materidly moézu byt pouzité pre systémy
so stlacenym vzduchom?

Systémy so stlacenym vzduchom zahffiaju Sirokd skalu aplikacii.

V3eobecne zvolte materidly na zéklade podrobnej analyzy

poziadaviek potrebnych pre dany typ systému.

Systém so stlacenym vzduchom zvycajne obsahuje olej a preto
sa odporuca, podla ndrocnosti na cistotu, mat instalovany
vysusac alebo odlucovac oleja. Pokial je mnozstvo zostatkového
oleja vysoké (= 5 mg/m3), odporicame zamenit Cierne EPDM
kruzky za Cervené FPM kruzky (lepsie zname ako Viton), ktoré
maju dobru odolnost voci olejom, mineralnym olejom, mazivam,
syntetickym mazivdm a plynovému oleju.

Pre tieto aplikacie moze byt pouzity ako systém z nerezovej, tak
systém z uhlikovej ocele. V kazdom pripade sa vyplati mat na
pamati, ze prevadzkova teplota a tlak st dva zakladné parametre,
ktoré musite poznat pri volbe typu materidlu. Maximalny
prevadzkovy tlak pre oba materidly je 16 bar.

Pri systéme z uhlikovej ocele mdze viest pritomnost vlhkosti
ku korozii. Je preto nutné inStalovat vysusac. V poslednej rade
je tiez nutné mierne navih¢it tesniace O-kruzky vodou pred
vyhotovenim lisovanych spojov.
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20. Jakou ma zivotnost IVAR.PRESS FITTING SYSTEM? 20. Aku ma zivotnost IVAR.PRESS FITTING SYSTEM?

Pri pouziti lisovacich fitingov so schvalenym potrubim, spajanim
spravnym lisovacim zariadenim a dodrzanim v3etkych instrukcif
uvedenych v tomto ndvode ma systém Zivotnost 20 rokov. Avsak
tato doba neznamend pravnu zaruku. Vyrobca a vyrobky striktne
dodrziavaju pravne predpisy tykajlce sa zaruky predaja.

PFi pouziti lisovacich fitinkd se schvalenym potrubim, spojovani
spravnym lisovacim zafizenim a dodrzeni veskerych instrukci
uvedenych vtomto ndvodu, ma systém minimalni Zivotnost 20 let.
Avsak tato doba neznamend pravni zaruku. Vyrobce a vyrobky
striktné dodrzuji pravni predpisy tykajici se zaruky prodejce.
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Priloha
¢ 1:
ZKUSEBNi PROTOKOL PRO TESTOVANI SYSTEMU NA PITNOU VODU VODOU

S STEIVE ettt

ZAKAZNIK: .ot

Po provedeni zkousky prohlasuje, ze:

O  Cely systém byl vizualné zkontrolovan a vsechny spoje byly provedeny
v souladu s témi nejlepsimi pracovnimi normami.

O  Voda, kterd je plnéna do systému, je filtrovana a neobsahuje ¢astice = 150 pm.
O  Potrubni rozvody byly kompletné odvzdusnény.

O  Provozni tlak se rovna 10 bar.

0 Teplota vody: ..o °C
0 Pokojova teplota: .................. °C
o) Teplotni rozdil AT: ... °C (musf byt < 10 °C)
Pfedbézna zkouska: Hlavni zkouska:
ZkuSebnitlak = ... bar Zkusebnitlak = ... bar
(musi byt < 6 bar) (musi byt < 11 bar)
Trvani zkousky = ..., minut Trvani zkousky = ... minut
(musi byt = 15 minut) (musi byt = 30 minut)
O Potrubf je vodotésné (Ap = 0) O Potrubi je vodotésné (Ap = 0)
MISTO: e Podpis zakaznika nebo jeho zastupce:
R
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Priloha
¢ 1

SKUSOBNY PROTOKOL PRE TESTOVANIE SYSTEMOV NA PITNU VODU

SYSTEM: oo,

ZAKAZNIK: oo,

Po vykonani skusky prehlasuje, ze:

O  Cely systém bol vizualne skontrolovany a vietky spoje boli vyhotovené
v stlade s tymi najlepsimi pracovnymi normami.

O  Voda, ktoré je plnena do systému, je filtrovana a neobsahuje ¢astice = 150 ym.

O  Potrubné rozvody boli kompletne odvzdusnené.

O  Prevadzkovy tlak sa rovna 10 bar.

o} Teplota vody:
o} Izbova teplota:
0 Teplotny rozdiel AT:

Predbezna skuska:

Sktgobny tlak = ovvveoreee

(musi byt < 6 bar)

Trvanie skusky = ..o

(musi byt = 15 minut)

O Potrubie je vodotesné (Ap

............... °C

............... °C

............... °C (musf byt < 10 °C)
Hlavna skuska:

.... bar Skusobny tlak = ... bar
(musi byt < 11 bar)

... minat Trvanie skUsky = ......ocoiiiiie minut
(musi byt = 30 minut)

=0) O Potrubie je vodotesné (Ap = 0)

MiIeStO: ..

................................. Podpis zakaznika alebo jeho zastupcu:
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Priloha
¢ 2:

ZKUSEBNi PROTOKOL PRO TESTOVANI SYSTEMU PITNE VODY
A TOPNYCH SYSTEMU VZDUCHEM NEBO INERTNiIM PLYNEM

X121 RSP

A A ZIN K e e

Po provedeni zkousky prohlasuje, ze:

O  Cely systém byl vizualné zkontrolovan a vSechny spoje byly provedeny
v souladu s témi nejlepsimi pracovnimi normami

O  Systém byl vnitfné testovan v pocCtu..................... sekci (kazda zkusebnf sekce musi byt < 100 litrG/0,1 m3).
o} Pouzita zkusebni latka: O vzduch O dusik O JiN&i. e
o} Teplota zkuSebni latky: — ................. °C
o} Pokojova teplota: ... °C
o} Teplotni rozdil AT: °C (musi byt < 10 °C)
Pfedbézna zkouska: Hlavni zkouska:
ZkuSebnitlak = ... bar Zkusebnitlak = ... bar
(musf byt = 150 mbar) (musf byt < 3 bar pro DN < 50 a < 1 bar pro DN > 50)
Trvani zkousky = ... minut Trvani zkouSky = ... minut
(musi byt = 120 minut) (musi byt = 10 minut)
O Potrubi je vodotésné (Ap = 0) O Potrubi je vodotésné (Ap = 0)
MIISTO: ettt Podpis zakaznika nebo jeho zastupce:
DATUIM: e
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Priloha
¢ 2:

SKUSOBNY PROTOKOL PRE TESTOVANIE SYSTEMOV PITNEJ VODY
A VYKUROVACICH SYSTEMOV VZDUCHOM ALEBO INERTNYM PLYNOM

X121 RSP

A A ZIN K e e

Po vykonani skusky prehlasuje, ze:

O  Cely systém bol vizualne skontrolovany a vsetky spoje boli vyhotovené
v stlade s tymi najlepSimi pracovnymi normami.

O  Systém bol vnutorne testovany v pocte................ sekcif (kazda skusobna sekcia musi byt < 100 litrov/0,1 m3).
o} Pouzitd skusobnad latka:........c.cccoc. O vzduch O dusik O ind e
o} Teplota skusobnej latky: ................. °C
o} Izbova teplota: .. °C
o} Teplotny rozdiel AT: .. °C (musi byt < 10 °C)
Predbezna skuska: Hlavna skuska:
Skusobny tlak = ... bar Skusobny tlak = ... bar
(musf byt = 150 mbar) (musf byt < 3 bar pre DN < 50 a < 1 bar pre DN > 50)
Trvanie skusky = ......cccceviiniinn minut Trvanie skUsky = ......ocoiiiiie minut
(musi byt = 120 minut) (musi byt = 10 minut)
O Potrubie je vodotesné (Ap = 0) O Potrubie je vodotesné (Ap = 0)
MIESTO: 1ttt Podpis zakaznika alebo jeho zastupcu:
DATUIM: v
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Pfiloha
¢. 3:
ZKUSEBNi PROTOKOL PRO TESTOVANI TOPNYCH SYSTEMU VODOU

S STEIVI etttk L et

ZAKAZNIK: ..ot

Po provedeni zkousky prohlasuje, ze:

O  Cely systém byl vizualné zkontrolovan a vsechny spoje byly provedeny
v souladu s témi nejlep3imi pracovnimi normami.

O  Potrubni rozvody byly kompletné odvzdusnény.

O  Provozni tlak se rovna 10 bar.

o} Teplota vody: ..o °C
o} Pokojova teplota: .................. °C
o) Teplotni rozdil AT: ..o °C (musf byt < 10 °C)
Tlakova zkouska pfi pokojové teploté: Tlakova zkouska pfi teploté:
(provadi se okamzité poté)
Provoznitlak = ... bar
Max. provozni teplota =................. bar
Zkusebnitlak = ... bar
(provozni tlak x 1,3) Zkusebnitlak = ... bar
(provozni tlak x 1,3)
Trvani zkousky = ... minut
(musi byt = 30 minut) Trvani zkousky = ..o minut
(musi byt = 30 minut)
O Potrubi je vodotésné (Ap = 0)
O Potrubi je vodotésné (Ap = 0)

IMIISTO! e Podpis zékaznika nebo jeho zastupce:
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Priloha
¢ 3:

SKUSOBNY PROTOKOL PRE TESTOVANIE VYKUROVACICH SYSTEMOV VODOU

SV STEIMI etttk

ZAKAZNIKS .ot

Po vykonani skusky prehlasuje, ze:

O  Cely systém bol vizualne skontrolovany a vietky spoje boli vyhotovené
v stlade s tymi najlepsimi pracovnymi normami.

O  Potrubné rozvody boli kompletne odvzdusnené.

O  Prevadzkovy tlak sa rovna 10 bar.

o Teplota vody: ... °C
o Izbova teplota: ... °C
o} Teplotny rozdiel AT: ... °C (musf byt < 10 °C)
Tlakova skuska pri izbovej teplote: Tlakova skuska pri teplote:
(vykondva sa okamzite potom)
Prevadzkovy tlak =..................... bar
Max. provozni teplota =.................. bar
Skusobny tlak = ... bar
(provozni tlak x 1,3) Skusobny tlak = ... bar
(provozni tlak x 1,3)
Trvanie skdsky = ..., minut
(musi byt = 30 minut) Trvanie skUsky = ........cccoeviiieiinn. minat
(musi byt = 30 minut)
O Potrubie je vodotesné (Ap = 0)
O Potrubie je vodotesné (Ap = 0)

MIESTO: L.t Podpis zékaznika alebo jeho zastupcu:
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Priloha
¢ 4

ZKUSEBNi PROTOKOL PRO TESTOVANI SYSTEMU PLYNOVODU INERTNiM PLYNEM NEBO VZDUCHEM

SV STEIVI etttk

ZAKAZNIK: .ot

Po provedeni zkousky prohlasuje, ze:

O  Cely systém byl vizualné zkontrolovan a vsechny spoje byly provedeny

v souladu s témi nejlepsimi pracovnimi normami.

o} Systém byl vnitfné testovan: O vzduch
o} Objem systému: ... litry
o] Pracovnitlak: ... bar

Systém s pracovnim tlakem do 100 mbar

Zatézovy test:

Zkusebnitlak = ... bar
(musf byt = 1 bar)

Cas stabilizace = oovvovveivceeiein, minut
Doba trvanitestu=...................... minut

O Potrubi je tésné (Ap = 0)
O Systém byl pripojen k distribu¢ni siti plynovodu

Systém s pracovnim tlakem > 100 mbar a < 1 bar

Kombinovana zkouska zatézova a tésnosti:

Zkusebnitlak = ... bar
(musf byt = 3 bar)

Cas stabilizace = .oovvovveivceeeein minut
(musf byt = 180 minut)

Doba trvanitestu=...................... minut

(musf byt = 120 minut)

O Potrubi je tésné (Ap = 0)

O dusik

O Jind: e

Test tésnosti:

Zkusebnitlak = ... bar
(musf byt = 150 mbar)

Cas stabilizace = .ooovovvvvevcieiein minut
Doba trvanitestu=...................... minut

O Potrubf je tésné (Ap = 0)
O Systém byl pripojen k distribucni siti plynovodu
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Priloha
¢ 4:
SKUSOBNY PROTOKOL PRE TESTOVANIE SYSTEMOV PLYNOVODOV INERTNYM PLYNOM ALEBO VZDUCHOM

SV STEIVI etttk

ZAKAZNIK: .ot

Po vykonani skusky prehlasuje, ze:

O  Cely systém bol vizualne skontrolovany a vsetky spoje boli vyhotovené
v stllade s tymi najlepSimi pracovnymi normami.

o} Systém bol vndtorne testovany: O vzduch O dusik O inéioeeeee e,
o} Objem systému: ... litrov
o} Pracovny tlak: bar

Systém s pracovnym tlakom do 100 mbar

Zatazovy test:

Skusobny tlak = ... bar
(musf byt = 1 bar)

Cas stabilizacie = ..ocoovveeveeiein minut
Doba trvania testu=.................... minut

O Potrubie je tesné (Ap = 0)
O Systém bol pripojeny k distribu¢nej sieti plynovodu

Systém s pracovnym tlakom > 100 mbar a < 1 bar

Kombinovana skuska zatazova a tesnosti:

Skusobny tlak = ... bar
(musf byt = 3 bar)

Cas stabilizacie = ..ocoovvoiveeiein minut
(musf byt = 180 minut)

Doba trvania testu=.................... minut

(musf byt = 120 minut)

O Potrubie je tesné (Ap = 0)

Test tesnosti:

Skusobny tlak = ... bar
(musf byt = 150 mbar)

Cas stabilizacie = ..ocoovvvevveeeiein minut
Doba trvania testu=................... minut

O Potrubie je tesné (Ap = 0)
O Systém bol pripojeny k distribu¢nej sieti plynovodu

MIBSTO: e
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Pfiloha
¢. 5:
ZKUSEBNi PROTOKOL PRO TESTOVANI SPRINKLEROVYCH A PROTIPOZARNICH SYSTEMU VODOU

S STEIVI ettt

ZAKAZNIK: ..ot

Po provedeni zkousky prohlasuje, ze:

O  Cely systém byl vizualné zkontrolovan a vsechny spoje byly provedeny
v souladu s témi nejlep3imi pracovnimi normami.

O  Potrubni rozvody byly kompletné odvzdusnény.

o} Teplota vody: ... °C
o} Pokojova teplota: .................. °C
o) Teplotni rozdil AT: .....ccceva. °C (musf byt < 10 °C)

Tlakova zkouska tésnosti:
Provoznitlak = ..................... bar
Zkusebnitlak = ... bar
(maximalni tlak 15 bar

nebo 1,5 nasobek provozniho tlaku)

Trvani zkousky = ... minut
(musi byt = 120 minut)

O Potrubi je vodotésné (Ap = 0)

IMIISTO! e Podpis zékaznika nebo jeho zastupce:
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Priloha
¢. 5:
SKUSOBNY PROTOKOL PRE TESTOVANIE SPINKLEROVYCH A PROTIPOZIARNYCH SYSTEMOV VODOU

S Y STEIMI ettt

ZAKAZNIK: .ot

Po vykonani skusky prehlasuje, ze:

O  Cely systém bol vizudlne skontrolovany a vietky spoje boli vyhotovené
v stlade s tymi najlepsimi pracovnymi normami.

O  Potrubné rozvody boli kompletne odvzdusnené.

0 Teplota vody:  ...oeeei °C
0 Izbova teplota: ... °C
0 Teplotny rozdiel AT: ................ °C (musf byt < 10 °C)

Tlakova skuska tesnosti:
Prevadzkovy tlak =..................... bar
Skusobny tlak = ... bar
(maximalny tlak 15 bar

alebo 1,5 nasobok prevadzkového tlaku)

Trvanie skUsky = ..., minut
(musi byt = 120 minut)

O Potrubie je vodotesné (Ap = 0)

MIESTO! .t Podpis zakaznika alebo jeho zastupcu:
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Priloha
¢. 6:
ZKUSEBNi PROTOKOL PRO TESTOVANI SPRINKLEROVYCH A PROTIPOZARNICH SYSTEMU VZDUCHEM

S STV etttk

ZAKAZNIK: ..ot

Po provedeni zkousky prohlasuje, ze:

O  Cely systém byl vizualné zkontrolovan a vsechny spoje byly provedeny
v souladu s témi nejlep3imi pracovnimi normami.

o} Teplota zkusebnf latky: — ................. °C
o} Pokojova teplota: ... °C
o} Teplotni rozdil AT: ...l °C (musi byt < 10 °C)

Tlakova zkouska pri pokojové teploté:
Zkusebnitlak = ... bar
(musi byt = 2,5 bar)

Trvani zkousky = ... hodin
(musi byt = 24hodin)

O Tlakova ztrata je < 0,15 bar

IMIISTO! e Podpis zékaznika nebo jeho zastupce:
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Priloha
¢. 6:
SKUSOBNY PROTOKOL PRE TESTOVANIE SPINKLEROVYCH A PROTIPOZIARNYCH SYSTEMOV VZDUCHOM

S Y STEIMI ettt

ZAKAZNIK: ..o

Po vykonani skusky prehlasuje, ze:

O  Cely systém bol vizualne skontrolovany a vietky spoje boli vyhotovené
v stlade s tymi najlepsimi pracovnymi normami.

0 Teplota skusobnej latky:......... °C
0 Izbova teplota: ..o °C
o Teplotny rozdiel AT: ................ °C (musf byt < 10 °C)

Tlakova skuska pri izbovej teplote:
Skusobny tlak = ... bar
(musi byt = 2,5 bar)

Trvanie skUsky = ..., hodin
(musi byt = 24 hodin)

O Tlakova strata je < 0,15 bar

MIESTO 1.ttt Podpis zakaznika alebo jeho zastupcu:
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VYBRANE REFERENCE:

Vybrané budovy, kde byl pouzit systém lisovacich fitinkt
a potrubi od vyrobce EUROTUBI.

1.

©® N o U wN

Nemocnice Grenoble - Francie

Grand hotel Ermitage, Evian - Francie

Zamek Borgholms - Svédsko

Hotel Armani, Milan - Italie

Eastgate, Berlin - Némecko

Nemocnice Halmstad - Svédsko

Novy zédmek, Stuttgart - Némecko

IFP (Francouzsky ropny institut), Lyon - Francie
Véz Hines Cesar Pelli A, Milan - Italie

Méstska knihovna, Dé¢in - Ceska republika
Synchrotron Soleil, Pafiz - Francie

KMD, Odense - Dansko

ESAB vyrobni komplex, Vamberk - Ceska republika
Asistencni stfedisko Mercedes, Moskva - Rusko
Aeroplaza, St. Petersburg — Rusko

VYBRANE REFERENCIE:

Vybrané budovy, kde bol pouzity systém lisovacich fitingov
a potrubia od vyrobcu EUROTUBI.

1. Nemocnica Grenoble - Franctzsko

2. Grand hotel Ermitage, Evian - Franctzsko
3. Z&mok Borgholms - Svédsko

4. Hotel Armani, Mildno - Taliansko

5. Eastgate, Berlin - Nemecko

6. Nemocnica Halmstad - Svédsko

7. Novy zdmok, Stuttgart - Nemecko

8. IFP (Franctzsky ropny institut), Lyon - Franctzsko
9. Veza Hines Cesar Pelli A, Milan - Taliansko
10. Mestska kniznica, Dé¢in - Ceska republika
1. Synchrotron Soleil, Pariz - Francizsko

12. KMD, Odense - Dansko

13. ESAB vyrobny komplex, Vamberk - Ceské republika
14. Asisten¢né stredisko Mercedes, Moskva - Rusko
15. Aeroplaza, St. Petersburg - Rusko
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VYROBNIi RADA FITINKU / VYROBNA RADA FITINGOV
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IVAR.PRESSFITTINGSYSTEM
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Stadhnéte si aktualizovany cenik a katalog
z adresy: www.ivarcs.cz

Stiahnite si aktualny cennik a kataldg

na stranke: www.ivarsk.sk
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